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CERINTE TEHNICE COMUNE

1.

1.1.

Conditii generale

Obiect si domeniu de aplicare
Specificatia tehnica stabileste conditiile tehnice si constructive pe care trebuie sa le indeplineasca

confectiile metalice destinate sa sustind diverse echipamente electrice din componenta posturilor de
transformare aeriene.

1.2

Conditii de mediu si de functionare

Loc de montaj: exterior

Altitudinea maximd fatd de nivelul marii: 1000 m

In cazul montarii la altitudine mai mare de 1000 m, in PTE/CS se va preciza altitudinea de functionare.
Zona climatica (conf. SR EN 60721-2-1:2014): temperata

Media valorilor anuale extreme ale temperaturii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): -20°C / +40°C

Valori extreme absolute ale temperaturii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): -30°C / +50°C

Radiatia solara maxima (conf. SR EN IEC 60721-2-4:2019): 1180 W/m?

Media valorilor anuale ale umiditatii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): 30 g/m?3

Umiditatea maxima absolutd (conf. SR EN 60721-2-1:2014): 35 g/m?3

Umiditatea relativa a aerului: 100%

Presiunea dinamica de referinta a vantului (conf. SR EN 1991-1-4:2006: gb=0,7 kPa

Viteza de referinta a vantului: 34 m/s

Grosimea stratului de chiciura (y = 0,75 daN/dm?3): 22 mm

Nivelul de poluare (SR EN 60071-2:1999 valabil pana la 20.04.2021 / inlocuit de SR EN IEC 60071-
2:2018 ): II, III sau IV, conform cerintelor din PTE/CS

Solicitarea la seism (conf. P 100-1/2013): ag = 0,4g m/s?, Tc = 1,6 s, avg = 0,7ag m/s?

Zona cronokeraunica: A

Clasa de corozivitate (conf. SR EN ISO 12944-2:2018 si SR EN ISO 9223:2012): C2, C3

Cerintele suplimentare specifice, in cazul utilizarii confectiilor metalice, in alte conditii (precizate in

PTE/CS) decat cele definite in SR EN 1993-1-1:2006 cap 2.3.1 ,Actiuni si influenta mediului inconjurator”
(de exemplu la altitudini mai mari de 2000 m), vor face obiectul unui acord intre OD si producator.

1.3.

2.

2.1.

Durata de viata
Durata de viata proiectata va fi de 40 de ani.

Standarde si reglementari de referinta
Confectiile metalice trebuie sa satisfacd cerintele urmatoarelor standarde si reglementari.

Standarde de produs
Caracteristicele constructive, tehnice si functionale ale confectiilor metalice trebuie sa fie conform

cerintelor standardelor de produs:

- SR EN 1993-1-1:2006, Modificat de SR EN 1993-1-1:2006/AC:2009 Modificat de SR EN 1993-1-

1:2006/A1:2015, Modificat de SR EN 1993-1-1:2006/NA: 2016 Eurocod 3: Proiectarea structurilor

din otel. Partea 1-1: Reguli generale si reguli pentru cladiri.

SR EN 1993-1-3:2007 Modificat de SR EN 1993-1-3:2007/NB:2008, Modificat de SR EN 1993-1-

3:2007/ AC:2013 Eurocod 3: Proiectarea structurilor de otel. Partea 1-3: Reguli generale. Reguli

suplimentare pentru elemente structurale si table formate la rece.

SR EN 1993-1-8:2006, Modificat de SR EN 1993-1-8:2006/NB:2008, Modificat de SR EN 1993-1-

8:2006/AC:2010 Eurocod 3: Proiectarea structurilor de otel. Partea 1-8: Proiectarea imbinarilor.

- SR EN 1090-1+A1:2012 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 1: Cerinte
pentru evaluarea conformitdtii elementelor structurale

- SR EN 1090-2:2018 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 2: Cerinte
tehnice pentru structuri de otel
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2.2. Standarde si reglementari generale

SR EN 10056-1:2017 Corniere cu aripi egale si inegale din otel pentru constructii. Partea 1:
Dimensiuni

SR EN 1993-1-10:2006 Modificat de SR EN 1993-1-10:2006/NA:2008 Modificat de SR EN 1993-1-
10:2006/AC:2009 Eurocod 3: Proiectarea structurilor de otel. Partea 1-10: Alegerea claselor de
calitate a otelului

SR EN 26157-1-1999 Elemente de asamblare. Defecte de suprafatda. Partea 1:Suruburi partial
filetate, suruburi complet filetate si prezoane de uz general

STAS 564 — 86 Otel laminat la cald. Otel U

SR EN 10058:2019 Bare plate si platbenzi din Otel laminat la cald pentru utilizéri generale.
Dimensiuni si tolerante la dimensiuni si la forma

STAS 7835/1 — 80 Profile din banda de otel formate la rece. Profile cornier cu aripi egale din otel
cu rezistenta la rupere peste 490 N/mm2

STAS 7835/2 — 80 Profile din banda de otel formate la rece. Profile U cu aripi egale din otel cu
rezistenta la rupere pana la 490 N/mm?2

STAS 7836/1 — 80 Profile din banda de otel formate la rece. Profile cornier cu aripi egale din otel
cu rezistenta la rupere pana la 490 N/mm?2

STAS 7836/2 — 80 Profile din banda de otel formate la rece. Profile cornier cu aripi egale din otel
cu rezistenta la rupere peste 490 N/mm?2

STAS 10166/1 — 77 Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Pregdtirea
mecanica a suprafetelor

STAS 10702/1 — 83 Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Acoperiri
protectoare. Conditii tehnice generale

SR EN 10025-1/2005 Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1: Conditii
tehnice generale de livrare

SR EN 10025-5:2019 Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 5: Conditii
tehnice de livrare pentru oteluri de constructii cu rezistenta imbunatatitd la coroziunea atmosferica
SR EN ISO 1461: 2009 Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fonta si otel. Specificatii si
metode de incercare

SR EN 10163-1: 2005 Modificat de SR EN 10163-1:2005/AC:2007 Conditii de livrare privind starea
suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor de otel laminate la cald. Partea 1: Conditii generale
SR EN 10163-2:2005 Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor
de otel laminate la cald. Partea 2: Table si platbenzi

SR EN 10163-3:2005 Modificat de SR EN 10163-3:2005/C91:2018 Conditii de livrare privind starea
suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor de otel laminate la cald. Partea 3: Profile

SR EN 10346:2015 Produse plate din otel acoperit continu prin imersie la cald pentru deformare
la rece. Conditii tehnice de livrare.

SR EN 22768-1:1995 Tolerante generale. Partea 1: Tolerante geometrice pentru elemente fara
indicarea tolerantelor individuale.

SR EN 22768-2:1995 Tolerante generale. Partea 2: Tolerante pentru dimensiuni liniare si
unghiulare fara indicarea tolerantelor individuale.

SR ISO 2859-1: 2009, Modificat de SR ISO 2859-1: 2009/C1:2009, Modificat de SR ISO 2859-1:
2009/C91:2009 Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea 1: Scheme de
esantionare indexate dupa nivelul de calitate acceptabil (AQL) pentru inspectia lot cu lot

SR EN ISO 4032- 2013 Piulite hexagonale, stil 1. Grad A si B

SR 7666-2:1994 Saibe elastice. Saibe Grower

SR ISO 3864-2:2017 Simboluri grafice. Culori si semne de securitate. Partea 2: principii de
proiectare pentru etichetarea de securitate a produselor
SR EN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor si elementelor de constructie Partea 1:
Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc
SR EN 60695-1-10:2017 Incercari privind riscurile de foc. Partea 1-10: Ghid pentru evaluarea
riscurilor de foc ale produselor electrotehnice. Ghid general
SR EN 60695-1-11:2016 Incercari privind riscurile de foc. Partea 1-11: Ghid pentru evaluarea
riscurilor de foc ale produselor electrotehnice. Evaluarea riscurilor de foc
SR EN 60721-1:2003 modificat de SR EN 60721-1:2003/A2:2003 Clasificarea conditiilor de mediu.
Partea 1: Agenti de mediu si gradele lor de severitate
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SR EN 60721-2-1:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-1: Conditii de mediu prezente in
naturd. Temperaturd si umiditate

SR EN 60721-2-2:2013 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-2: Conditii de mediu prezente in
naturd. Precipitatii si vant

SR EN 60721-2-3:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-3: Conditii de mediu prezente in
naturd. Presiune atmosferica

SR EN 60721-2-9:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-9: Conditii de mediu prezente in
naturd. Date masurate la impact si vibratii. Depozitare, transport si utilizare

SR EN 60721-3-0:1997 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti
de mediu si gradele de severitate ale acestora. Introducere

SR EN 60721-3-1:2004, valabil pana la 30.03.2021 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3:
Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Sectiunea 1:
Depozitare / Inlocuit de SR EN IEC 60721-3-1:2018 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3-1
Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Depozitare

SR EN 60721-3-2:2004, valabil pand la 30.03.2021 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3:
Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Sectiunea 2:
Transport / Inlocuit de SR EN IEC 60721-3-2:2018 modificat de SR EN IEC 60721-3-
2:2018/AC:2019 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3-2: Clasificarea grupelor de agenti de
mediu si gradele de severitate ale acestora. Transport si manipulare.

SR EN 60721-3-3:1997 modificat de SR EN 60721-3-3:1997/A2:2004, valabil pana la 26.06.2022
Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de
severitate ale acestora. Sectiunea 3: Utilizarea stationard (la post fix) in spatii protejate la intemperii
/ Inlocuit de SR EN IEC 60721-3-3:2019 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3-3 Clasificarea
grupelor de agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Utilizarea stationara in spatii
protejate la intemperii

SR EN 60721-3-4:1996 modificat de SR EN 60721-3-4:1996/A1:2004, valabil pana la 26.06.2022
Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de
severitate ale acestora. Sectiunea 4: Utilizarea stationara (la post fix) in spatii neprotejate la
intemperii / Inlocuit de SR EN IEC 60721-3-4:2019 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3-4
Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Utilizarea stationara
in spatii neprotejate impotriva intemperiilor

SR EN IEC 60721-2-4:2019 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-4: Conditii de mediu prezente
in naturd. Radiatie solara si temperatura

SR HD 478.2.5 S1:2002 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2: Conditii de mediu prezente in
naturd. Praf, nisip, ceatd salina

SR HD 478.2.6 S1:2002 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2: Conditii de mediu prezente in
natura. Vibratii si socuri seismice

SR EN 60068-1:2015 Incercdri de mediu. Partea 1: Generalitati si ghid

SR EN 60068-2-1:2007 Incercarl de mediu. Partea 2-1: Incercan Incercarea A: Frig

SR EN 60068-2-14:2010 Incerciri de mediu. Partea 2-14: Incerciri. incercarea N: Variatii de
temperatura ) A )

SR EN 60068-2-17:2001 Incercari de mediu. Partea 2-17: Incercdri. Incercarea Q: Etangeitate

SR EN 60068-2-18:2017 Incercdri de mediu. Partea 2- 18: Incercan R si ghid: Apa

SR EN 60068-2-2:2008 Incercan de mediu. Partea 2-2: Incercarl Incercarea B: Caldura uscatd
SR EN 60068-2-27:2009 AIncercarl de mediu. Partea 2- 27.AIncercarl.AIncercarea Ea si ghid: Socuri
SR EN 60068-2-30:2006 Incercdri de mediu. Partea 2-30: Incercari. Incercarea Db: Caldura umeda
ciclica (ciclu de 12 h + 12 h) . A

SR EN 60068-2-31:2009 Incercari de mediu. Partea 2-31: Incercari. Incercarea Ec: Socuri datorate
manevrdrilor brutale, destinate in special echipamentelor ) N

SR EN 60068-2-6:2008 Incercdri de mediu. Partea 2-6: Incercari. Incercarea Fc: Vibratii
(sinusoidale) . A A

SR EN 60068-2-75:2015 Incercdri de mediu. Partea 2-75: Incercdri. Incercarea Eh: Impact,
incercari la ciocan A i i

SR EN 60068-2-78:2013 Incercari de mediu. Partea 2-78: Incercdri. Incercarea Cab: Caldurd umeda
continud

SR EN 60068-3-3:1994 incerciri de mediu. Partea 3-3: Ghid. Metode de incerciri seismice ale
echipamentelor
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3.2.

a)

b)

3.3.

- 0G 20/18/08/2010 (A) R in 31.01.2012, modificatd de LEGEA nr. 50 din 19 martie 2015 si Legea
55 din 24 martie 2015 Stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitard a legislatiei UE care
armonizeaza conditiile de comercializare a produselor

- HG 2139/30.11.2004 Catalog privind clasificarea si duratele normale de functionare a mijloacelor
fixe

- Hotdrarea nr. 668/2017 privind stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru
constructii

Conditii si caracteristici constructive

Tipul constructiv
Confectiile metalice pentru posturile de transformare aeriene vor fi din otel laminat.

Varianta constructiva

Pentru fiecare echipament electric utilizat la echiparea electrica a PTA este necesard o confectie
metalica distincta care se monteaza pe stalpul / stalpii PTA si are rolul de a sustine echipamentul
electric deasupra solului.

Confectiile metalice pentru posturile de transformare aeriene, pot avea urmatoarele variante
constructive:

In functie de tipul echipamentului electric pe care il sustin, confectiile metalice ale PTA pot fi:

- Suport separator (SS)

- Suport descarcatori cu oxid de zinc (SD)

- Suport transformator (ST)

- Platforma transformator pe un stalp (PT1S)

- Platforma transformator cu balustrada (PTB)

- Platforma transformator pe doi stalpi (PT2S)

- Dispozitiv actionare separator (AME-1)

In functie de modul de montaj al echipamentului electric pe care il sustin, confectiile metalice ale

PTA vor fi de urmdtoarele tipuri:

- In montaj orizontal (MO)

- In montaj vertical (MV)

Simbolizare

Simbolizarea confectiilor metalice se realizeaza prin:

- un grup de litere si cifre care definesc tipul confectiei in functie de tipul echipamentului electric pe
care il sustine

- un grup de litere care definesc tipul confectiei in functie de modul de montaj al echipamentului
electric pe care il sustine

- un grup de litere si cifre care simbolizeaza tipul stalpului pentru care sunt dimensionate bratarile
de fixare a confectiei metalice.

EXEMPLU: Confectie metalica pentru post de transformare aerian:

_SD - MV - SE 8T

R Tipul stalpului
Montaj vertical
Suport descarcatoare
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3.4. Forma, dimensiunile, masa, materiale

a) Forma si dimensiunile confectiilor metalice vor fi in conformitate cu documentatiile de executie, care
vor respecta cerintele din proiectele tip ale beneficiarului
b) Masa pentru fiecare tip de confectii metalice va fi precizatd de catre fabricant.
c) Materialele utilizate la realizarea confectiile metalice vor fi:
- laminate din otel calitatea S 235 (OL 37) si S 355 (OL 52), conform SR EN 10025-1/2005
- suruburi grupa 5.6., piulite, conform SR EN ISO 4032:2013 grupa 5, saibe Grower conform
SR 7666-2:1994

4, Conditii si caracteristici tehnice

4.1. Executie si aspect

4.1.1. Executia confectiilor metalice

Executia confectiilor metalice ale PTA se va face prin operatii tehnologice clasice: debitare, strunjire,
gaurire, indoire, sudura etc.

4.1.2. Reperele componente ale confectiilor metalice

Confectiile metalice ale PTA nu trebuie sa prezinte deformari (muchii, colturi, proeminente si asperitati
ce ar putea favoriza aparitia pierderilor corona), tensiuni sau defecte interne (bavuri, creste, cruste, porozitati,
fisuri, sufluri), incluziuni de materiale straine care sa influenteze negativ caracteristicile mecanice.

4.1.3. Calitatea suprafetelor
Calitatea suprafetelor va fi in conformitate cu SR EN 10163-1:2005.

4.1.4. Diametrele maxime ale gaurilor

Tabel 1
Surub Diametrul maxim Tolerantd [mm)]
Plus Minus
M12 13 0 0,5
M 14 15 0 0,5
M 16 18 0 0,5
M 18 20 0 0,5
M 20 22 0 0,5
M 24 26 0 0,5

4.1.5. Gaurile folosite la prinderea echipamentelor

Gaurile folosite la prinderea echipamentelor se vor realiza prin burghiere sau poansonare si apoi
alezare.

4.1.6. Indoirea

Se executd pe prese hidraulice cu actionare lenta si dispozitive adecvate, care sa previna voalarea
aripilor sau deteriorarea materialului, fara lovituri, printr-o miscare lenta. Functie de raza de indoire, calitatea
si dimensiunile materialului indoirea se poate face la rece sau la cald astfel:

a) la rece pentru urmatoarele valori ale razei de indoire:

- r =g, g - grosimea tablei

- r 212h, h - indltimea aripii la pofilele U si I

- 12 22b, b - latimea aripii cornierului )

b) la cald, pentru valori ale razei de indoire mai mici decat cele prezentate la pct. "a” Incalzirea
materialului in vederea indoirii se va face la temperatura corespunzatoare marcii de otel respective,
lent si fard intreruperi, astfel:

- pentru corniere - de o parte si alta a liniei de indoire pe o lungime egala cu Idtimea aripii cornierului

pe ambele laturi ale acestuia

- pentru table - de o parte si alta a liniei de indoire pe o lungime egala cu 50g (grosimea tablei)

Elaborat: Avizare: Intrare in vigoare:
Serviciu Inginerie si Aviz CTE-C nr. 10/38/17/28.01.2026 28.01.2026
Standardizare




DISTRIBUTIE SPECIFICATIE TEHNICA UNIFICATA ST37-MT

ENERGIE Editia: U1 | Revizia: 1
ELECTRICA CONFECTII METALICE PENTRU POSTURI DE Anul editiei: 2026

ROMANIA TRANSFORMARE AERIENE Pagina: 9/17

4.2.7.

4.2.8.

4.4.

- Rdacirea materialelor se va face lent, in aer liber. Nu se permite racirea brusca care sa duca la
calirea materialului

Gaurirea elementelor indoite

Gaurirea elementelor indoite se vor realiza numai dupa indoire

Tolerantele de executie ale reperelor confectiilor metalice
Tolerantele de executie trebuie s asigure interschimbabilitatea acestora

Acoperiri de protectie

Confectiile metalice vor fi protejate anticoroziv prin zincare termica. Grosimea stratului de zinc va fi in
conformitate cu SR EN 1461:2009

Pentru zone poluate (agresive) protectia anticoroziva se va stabili de catre beneficiar si va fi specificatd
in PTE/CS

Organele de asamblare se vor proteja anticoroziv prin zincare termica. Grosimea stratului de zinc va
fi in conformitate cu SR EN 1461:2009

Conditii de montaj
Elementele componente ale confectiilor metalice asamblate prin intermediul organelor de asamblare,

trebuie sa permita un montaj corect fara fortari sau loviri.

5.

Preasamblarea se va face in fabrica si se va urmari:

- corespondenta cu proiectul a reperelor ce alcatuiesc produsul

- suprapunerea libera a reperelor in zona de imbinare intre ele

- dimensiunile traverselor, montantilor si diagonalelor

- cotele de gabarit

- liniaritatea barelor (se admite o abatere de liniaritate de 1mm/1000 mm)
- diametrul gaurilor

- diametrul suruburilor si corespondenta cu proiectul

- corespondenta gaurilor la imbindri

Caracteristici mecanice

Confectiile metalice trebuie sa reziste la eforturile la care au fost dimensionate din proiectare.

Pentru posturile de transformare aeriene, confectiile metalice vor fi dimensionate in concordanta cu
gama de stalpi de medie tensiune utilizati si solicitarile maxime la seism conform standardelor in
vigoare

Confectiile metalice vor fi astfel concepute incat sa permitd o asamblare rapida prin suruburi la locul
de montaj, cu repere cat mai putine.

Verificari si incercari
Confectiile metalice ale PTA sunt supuse verificarilor de tip, de lot, cuprinse in SR EN 1993-1-

1:2006, Modificat de SR EN 1993-1-1:2006/NA:2008, Modificat de SR EN 1993-1-1:2006/AC:2009 Modificat

de SR

EN 1993-1-1:2006/A1:2015, Modificat de SR EN 1993-1-1:2006/NA: 2016 Eurocod 3; SR EN 1993-1-

3:2007 Modificat de SR EN 1993-1-3:2007/NB:2008, Modificat de SR EN 1993-1-3:2007/ AC:2013 Eurocod 3

de un

Buletinele de incercari de tip vor fi eliberate de laboratoare independente (neutre) acreditate EA (sau
organism care a aderat la acordul EA), in conformitate cu standardele in vigoare, mentionate ca

standarde de referintd in aceastd specificatie tehnica.

Tabel 2
Nr Denumirea verificarii Verificare
crt. detip | delot
1 | Verificarea  formei, dimensiuni  si X X
materiale
2 | Verificarea executiei si aspectului X X
3 | Verificarea acoperirilor de protectie X X
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4 | Verificarea posibilitdtilor de montaj X -
5 | Verificarea marcarii X X
6 | Verificarea caracteristicilor mecanice X

5.1. Verificari de tip

Se efectueaza la asimilarea in fabricatie a produsului, pe parcursul fabricatiei ori de cate ori se modifica
materialele sau tehnologia de fabricatie si se fac in succesiunea prezentata in tabelul 1. Daca o singura conditie
tehnicad nu este indeplinitd se iau masuri pentru eliminarea cauzelor, iar verificarile se repeta.

5.2. \Verificari de lot
Se fac prin control statistic in conformitate cu SR ISO 2859-1:2009.

5.3. Metode de verificare

5.3.1. Verificarea formei a dimensiunilor si materialelor

a) Verificarea formei se face cu mijloace de masura obisnuite de masurat (sublere, rigle, lere, etc) si prin
examinare vizuala.

b) Verificarea liniaritatii barelor se face pe doua puncte la capetele reperului la circa 100 mm de capat si
un punct in aproximativ centrul reperului.

c) Verificarea calitdtii materialelor utilizate la executarea confectilor metalice se face pe baza
certificatelor de calitate elaborate de furnizorul de materiale sau de laboratoare specializate.
Fabricantul poate face si verificari proprii prin analize conform standardelor de materiale in vigoare,
dar nu poate emite certificate de calitate pentru materiale, fara a fi atestat in acest sens

5.3.2. Verificarea executiei si aspectului
Verificarea executiei si aspectului se face prin observare vizuala.

5.3.3. Verificarea acoperirilor de protectie
Verificarea acoperirilor de protectie se face in conformitate cu SR EN ISO 1461:2009.

5.3.4. Verificarea posibilitatilor de montaj

Verificarea posibilitdtilor de montaj se face prin asamblarea confectiei metalice in conformitate cu
proiectul de executie, observand pozitionarea corecta a gaurilor la suprapunerea diagonalelor pe traverse, etc.

5.3.5. Verificarea marcarii
Verificarea marcarii se face vizual. Marcajul trebuie sa fie rezistent in timp.

5.3.6. Verificarea caracteristicilor mecanice

a) Verificarea caracteristicilor mecanice se face in poligonul de incercare, modeland functionarea reala
din exploatare a confectiilor metalice.

b) Incercareain regim normal se face in treptele de valori reprezentand 0,5 ; 0,75 ; 0,9 ; 1,0 din valoarea
efortului nominal. Incercdrile se vor face marind sarcina continuu, fara socuri, pana la obtinerea valorii
corespunzatoare treptei respective. Se mentine incarcarea 1 minut si se noteaza eventualele
deformatii, iar pe ultima treaptd se mentine incarcarea 5 minute. Confectia metalica se descarcd de
efort si se mdsoara eventualele deformatii remanente.

¢) Cu acordul beneficiarului si al proiectantului se poate utiliza si testarea cu schema simplificatd, care
consta in aplicarea unui numar redus de forte de valoare maxima in punctele care determind incdrcdrile
cele mai deficitare.

6. Marcarea confectiilor metalice

a) Produsul se va marca CE in locul stabilit in proiect si va cuprinde:
- tipul confectiilor metalice;
- numele producatorului;
- data fabricatiei
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- felul materialului
b) Reperele confectiilor metalice vor fi marcate cu codurile din proiect
c) Marcajele trebuie sa fie lizibile dupa zincare
d) Codurile vor avea o inaltime minima de 12 mm. Marcarea se va face inainte de zincarea elementelor
e) Marcajul se face de asa natura incat sa nu poata fi acoperit prin asamblare

7. Documente
Toate documentele vor fi redactate in limba romana.

7.1. Documentatie minimala prezentata in propunerea tehnica la ofertare

Propunerea tehnica va cuprinde pe langa Specificatia Tehnica si urmatoarele documente:
a) Declaratie de performantd
b) Proces verbal de omologare / validare
c) Documentatia tehnica care cuprinde cel putin urmatoarele elemente, unde este cazul:
- Descriere generald
- Desene de proiectare si fabricare verificate conform prevederilor legale
- Descriere si explicatii pentru intelegerea desenelor (unde este cazul)
- Lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial
- Buletine/rapoarte de incercari pentru testele de tip emise de cdtre un laborator de incercari
independent, acreditat EA
d) Instructiuni tehnice de montaj, exploatare si mentenanta.
e) Certificat de conformitate a controlului productiei in fabrica emis de un organism notificat la Comisia
Europeand pentru realizarea functiei specifice de certificare a produselor pentru constructii si de
certificare a controlului productiei in fabrica.

7.2. Documente de insotire

Produsele vor fi livrate insotite de urmatoarele documente (conform cu Hotararea nr. 668/2017 privind
stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru constructii - CAPITOLUL IV - Documente
care nsotesc produsul pentru constructii pe lantul de distributie):

a) Certificat de garantie

b) Proces verbal de omologare/validare

c) Declaratie de performantd

d) Documentatia tehnica care cuprinde cel putin urmdtoarele elemente, unde este cazul:

- Descriere generala

- Desene de proiectare si fabricare verificate conform prevederilor legale privind sistemul calitatii.
- Descriere si explicatii pentru intelegerea desenelor (unde este cazul)

- Lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial

- Rezultatele calculelor, examinarilor realizate etc.

- Rapoarte de incercari de tip emise de catre un laborator de incercari independent acreditat EA.

e) Instructiuni tehnice de montaj, exploatare si mentenantg;

f) Buletine de incercari de lot emise de catre un laborator de incercari acreditat EA.

g) Certificat de conformitate a controlului productiei in fabrica emis de un organism notificat la Comisia
Europeana pentru realizarea functiei specifice de certificare a produselor pentru constructii si de
certificare a controlului productiei in fabrica.

h) Furnizorul va pune la dispozitia beneficiarului instructiuni privind modul de tratare/valorificare a
produsului dupa expirarea duratei de viata.

8. Ambalare, transport, depozitare

8.1. Ambalare

Livrarea se face in pachete legate cu sdrma galvanizata, iar la cererea beneficiarului se pot folosi si
alte metode de ambalare.
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8.2. Transport

Transportul se face cu orice mijloace de transport (auto sau feroviare) care sa permita transportul in
siguranta.

8.3. Depozitare
Depozitarea se face in exterior in locuri care nu retin apa, sau in incinte lipsite de agenti corozivi.

0. Garantii
Termenul de garantie a produsului va fi de minim 36 de luni de la data receptiei.

NOTA:

Produsele oferite vor respecta toate cerintele si conditiile prevazute in prezenta specificatie tehnica,
atat in "CERINTE TEHNICE COMUNE" cat si in ANEXELE atasate (acestea fiind parti ale specificatiei tehnice),
dacd acestea exista.

Semnarea partii "CERINTE TEHNICE COMUNE" certifica insusirea si respectarea de catre ofertant a
specificatiei tehnice n integralitatea ei, corectitudinea si exactitatea informatiilor despre produse, furnizate de
catre ofertant si faptul ca produsele oferite respecta toate cerintele si conditiile prevdzute in ST.

In propunerea tehnica se ataseaza fisa tehnicd corespunzatoare produselor oferite, semnata de
producator.

Data Semnatura ofertantului
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ANEXA 1. EXEMPLE DE CONFECTII METALICE

A 1.1. Suport separator STEP(n)o 24 kV, in montaj orizontal SS — MO —
(Se utilizeaza la sustinerea separatorului STEP(n)o 24 kV, in montaj orizontal, pe stalpi vibrati precomprimati
tip SE 6T, SE 8T sau centrifugati tip SC 15014, SC 15015)

Bt j i
b5y — /
5

S

-

3

A 1.2. Suport descarcatori cu oxid de zinc, in montaj vertical SD — MV —
(Se utilizeaza la sustinerea descarcatoarelor cu oxid de zinc cu carcasa din materiale compozite, in montaj
vertical, pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE 8T sau centrifugati tip SC 15014, SC 15015)
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A 1.3. Suport descarcatori cu oxid de zinc, in montaj orizontal SD — MO —
(Se utilizeaza la sustinerea descarcatoarelor cu oxid de zinc cu carcasa din materiale compozite, in montaj
orizontal, pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE 8T sau centrifugati tip SC 15014, SC 15015)

A 1.4. Suport transformator ST — MV —
(Se utilizeaza la sustinerea transformatoarelor trifazate de putere 20/0,4 kV in gama 16 + 63 kVA, in montaj
agatat pe stalp, pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE 8T sau centrifugati tip SC 15014, SC 15015)
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A 1.5. Platforma transformator pe un stalp PT1S — MO —

(Se utilizeaza la sustinerea transformatoarelor trifazate de putere 20/0,4 kV in gama 16 + 250 kVA, in

montaj asezat pe platforma fixatd pe un stalp, pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE 8T sau
centrifugati tip SC 15014, SC 15015)

a) Platforma transformator pe un stél:_g pentru

b) Platforma transformator pe un stal
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A 1.6. Platforma transformator cu balustrade PTB — MO —

(Se utilizeaza la sustinerea transformatoarelor trifazate de putere 20/0,4 kV in gama 100 + 250 kVA, in montaj
asezat pe platforma fixata pe un stalp, pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE 8T sau centrifugati tip SC

15014, SC 15015)

A 1.7. Platforma transformator pe doi stalpi PTB — MO —

(Se utilizeaza la sustinerea transformatoarelor trifazate de putere 20/0,4 kV de 400 kVA, in montaj asezat pe
platforma fixatd pe doi stalpi, pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE 8T sau centrifugati tip SC 15014-

105, SC 15014, SC 15015)
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A 1.8. Dispozitiv de actionare separator STEPno 24kV AME-1
(Se utilizeaza la actionarea separatoarelor tip STEPno montate pe stalpi vibrati precomprimati tip SE 6T, SE
8T sau centrifugati tip SC 15014, SC 15015)
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