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1. SCOP

Specificatia tehnica stabileste cerintele tehnice si constructive pe care trebuie sa le
indeplineasca prizele de pamant aferente instalatiilor de legare la pamant.

2. STANDARDE SI REGLEMENTARI DE REFERINTA

2.1 Prizele de pamant trebuie sa fie fabricate in conditiile unui sistem de management integrat al
calitatii, mediului, sanatatii si securitatii ocupationale, certificat dupa urmatoarele standarde:
- SR EN ISO 9001:2015 - Sisteme de management al calitatii. Cerinte
- SR EN ISO 14001:2015 - Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de utilizare
- SR ISO 45001:2018 - Sisteme de management al sanatatii si securitatii in munca. Cerinte si
indrumari pentru utilizare

2.2 Caracteristicele tehnice si functionale ale prizelor de pamant trebuie sa fie conform cerintelor
standardelor de produs:
- SR EN 10163-1:2005 Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor
de otel laminate la cald. Partea 1: Conditii generale
- SR EN 10297-1:2003+ C91:2005 Tevi de otel circulare fara sudurd pentru utilizare in constructii
mecanice generale si in constructia de masini. Conditii tehnice de livrare. Partea 1: Tevi de otel
nealiat si aliat

2.3 Produsul va respecta si urmatoarele standarde si reglementari:
- SR EN 10346:2015 Produse plate de otel acoperite continuu prin imersie la cald pentru deformare
la rece. Conditii tehnice de livrare.
- STAS 10166/1 — 77 Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Pregatirea
mecanica a suprafetelor.
- STAS 10702/1 — 83 Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Acoperiri
protectoare. Conditii tehnice generale.
- SR EN ISO 1461:2009 Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fonta si otel. Specificatii si
metode de Incercare.
- SR EN ISO 2063:2005 Pulverizare termica. Acoperiri metalice si alte acoperiri anorganice. Zinc,
aluminiu si aliajele lor.
- SR EN 60721-2-1:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-1: Conditii de mediu prezente in
naturd. Temperatura si umiditate.
- SR ISO 2859-1:2009 Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea 1: Scheme de
esantionare indexate dupa nivelul de calitate acceptabil (AQL) pentru inspectia lot cu lot.
- HGR 2.139/30.11.2004 si completarile ulterioare - Catalogul privind clasificarea si duratele
normale de functionare a mijloacelor fixe.
- 0G 20/18/08/2010 (A) R in 31.01.2012 - Stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitard a legislatiei
UE care armonizeaza conditiile de comercializare a produselor.

3. CONDITII DE MEDIU
a) Loc de montaj: exterior/interior
b) Altitudinea maxima fata de nivelul marii: 2000 m
¢) Zona climatica (conf. SR EN 60721-2-1:2014): temperata
d) Media valorilor anuale extreme ale temperaturii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): -20°C / +40°C
e) Valori extreme absolute ale temperaturii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): -30°C / +50°C
f) Radiatia solard maxima (conf. SR EN IEC 60721-2-4:2019): 1180 W/m?
g) Media valorilor anuale ale umiditatii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): 30 g x m™3
h) Umiditatea maxima absolutd (conf. SR EN 60721-2-1:2014): 35 g x m™3
1) Umiditatea relativa a aerului: 100%
j) Nivelul de poluare(SR EN 60071-2:2018): II, III sau IV, conform cerintelor din caietul de sarcini
k) Clasa de corozivitate: C2-C3 (conf. SR EN ISO 12944-2:2018 si SR EN ISO 9223:2012)



1) Solicitarea la seism (conf. P 100-1/2013)a, = 0,4g m/s?, T.=1,6 s
m) Presiunea dinamica de referintd a vantului (conf. SR EN 1991-1-4:2006): gb=0,7 kPa
n) Viteza de referinta a vantului: 34 m/s
0) Grosimea stratului de chiciura (y = 0,75 daN/dm?): 22 mm

4. CERINTE PRIZE DE PAMANT

Priza de pamant TIP | Rezistenta | Coeficient | Coeficient | Greutate
de de de pas
dispersie atingere
Q Kg
Priza orizontala cu 2 electrozi de 3 m. 2A3 17 0,5 0,3 10,81
Priza orizontala cu 2 electrozi de 3,5 m. | 2A3,5 15 0,5 0,3 12,11
Priza orizontala cu 2 electrozi de 4 m. 2A4 14 0,5 0,3 13,60
Priza cu un contur B 10 0,5 0,3 17,77
Priza cu un contur si 1 electrod vertical B1 8 0,5 0,3 27,01
Priza cu un contur si 2 electrozi verticali B2 7,4 0,5 0,3 36,25
Priza cu un contur si 3 electrozi verticali B3 7,0 0,5 0,3 45,34
Priza cu un contur si 4 electrozi verticali B4 6,7 0,5 0,3 54,44
Priza cu doua contururi 2B4 4 0,25 0,25 80,66
Prizd complexa cu 1 electrod orizontal | C2 7,7 0,8 0.4 26,13
de 4,5 m si 2 electrozi verticali de 1,5 m
lungime
Prizd complexd doi electrozi orizontali | 2C2 4,6 0,8 0,4 50,82
de 4,5 m si 4 electrozi verticali de 1,5 m
lungime
Prizd complexd doi electrozi orizontali | 2C3 4,1 0,8 0,4 77,41
de 7,5 m si 6 electrozi verticali de 1,5 m
lungime
5. CERINTE CONSTRUCTIVE
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PRIZA CU UN CONTUR TIP "B”
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PRIZA CU UN CONTUR TIP "B2”"
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PRIZA CU UN CONTUR TIP "B3"
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PRIZA CU UN CONTUR TIP "B4”
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PRIZA COMPLEXA TIP "C2"
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PRIZA COMPLEXA TIP "2C2"
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PRIZA CU DOUA CONTURURI TIP "2B4"
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6. CONDITII DE MONTAJ

6.1.  Dimensionarea prizelor s-a facut considerand ca se monteaza in sol cu rezistivitatea de
80 Qm, 1n soluri neagresive, cu pH >6 in cazul realizarii prizelor in sol cu alte rezistivitaiti este
necesar ca prizele sa fie redimensionate;

6.2.  Electrozii prizelor de paméant trebuie sa fie confectionati din otel zincat termic;

6.3. La alegerea unui anumit tip de priza se va tine seama ca aceasta sa ocupe o suprafata
de teren cat mai mica;

6.4. La stalpii fard aparataj din zonele cu circulatie frecventa din localitati, prizele de
pamant trebuie sa aiba o rezistentd de dispersie de maxim 10,8 Q. Se recomanda a se utiliza o priza
tip B1, constituita dintr-un contur din banda 40x4 cu latura de 2 m si un electrod vertical din teava cu
diametrul de 60 mm lung de 1,5 m. In cazul in care spatiul din jurul stilpului nu permite montarea
unei prize cu contur, se recomanda a se utiliza o priza tip C2;

6.5.  Prizele de pamant la stalpii cu aparataj, indiferent de zona, trebuie sa aiba o rezistenta
de dispersie de 10,8 Q in cazul in care se asigurd deconectarea la dubla punere la pdmant intr-un timp
de maxim 20 secunde si de 4 Q in cazul in care se asigura deconectarea la dubla punere la padmant
intr-un timp de maxim 2,5 minute. Se recomanda a se utiliza o priza tip B1, respectiv o priza tip 2C3.

6.6.  Prizele de pamant la stalpii cu sau fara aparataj, din incinte industriale sau agricole,
plaje sau campinguri, vor alcdtui o retea generala de legare la pamant a carei rezistenta trebuie sa fie
de maxim 4 Q, cu conditia sa se asigure deconectarea la dubla punere la pamant intr-un timp de
maxim 2,5 minute. Se va utiliza cate o priza tip C la fiecare stalp din incintd, legate impreuna printr-
un electrod orizontal din platbanda 40x4 mm.

6.7.  Prizele de pamant la stalpii folositi in comun pentru LEA 20 kV si LEA 0,4 kV vor
alcatui o retea generala de legare la pamant, prin legarea la conductorul de nul a prizelor naturale si
artificiale a tuturor stalpilor din zond, a cédrei rezistentd de dispersie trebuie sa fie de 0,26 Q. Se va
utiliza cate o priza contur tip B1 la fiecare stalp din zona.



7. CONDITII TEHNICE DE CALITATE

7.1. Forma, dimensiuni, materiale
7.1.1. Forma, dimensiunile si materialele sunt in conformitate cu documentatia de executie
(cerinta beneficiarului), respectiv prezentarile de la pct. 5.

7.2. Executie si aspect

7.2.1. Executia prizelor de pamant se face prin operatii tehnologice clasice: debitare, strunjire,
gaurire, indoire, sudura etc.

7.2.2. Reperele componente ale prizelor nu trebuie sd prezinte deformari, tensiuni sau defecte
interne, incluziuni de materiale strdine care sa influenteze negativ caracteristicile mecanice.

7.2.3. Calitatea suprafetelor va fi in conformitate cu SR EN 10163-1:2005.

7.2.4. Imbinarea electrozilor se va face prin sudura sau cu suruburi. in cazul imbinarilor prin
suruburi fiecare imbinare se va realiza cu cate doud suruburi M12. Suruburile sunt prevazute cu
piulite si saibe cu dinti. Dupa montarea suruburilor piulitele se slemuiesc (prin lovituri de ciocan)
pentru impiedicarea desfacerii.

7.3. Acoperiri de protectie

7.3.1. Protectia anticoroziva se realizeaza prin zincare termica, in conformitate cu SR EN ISO
1461:2009, SR EN 2063:2005-

7.3.2. Pentru zone poluate (agresive), protectia anticoroziva se va stabili de catre beneficiar.

7.4. Posibilitati de montaj
7.4.1.Elementele componente ale prizelor, asamblate prin intermediul organelor de asamblare,
trebuie sa permita un montaj corect fara fortari sau loviri.
7.4.2 Preasamblarea se va face in fabrica si se va urmari:
— corespondenta cu proiectul a reperelor ce alcatuiesc produsul;
— suprapunerea libera a reperelor in zona de imbinare intre ele;
— cotele de gabarit;
— diametrul gaurilor;
— diametrul suruburilor si corespondenta cu proiectul;
— corespondenta gaurilor la imbinari.

7.5. Marcare
Produsul se va marca in locul stabilit de proiect si va cuprinde:
- tipul prizei;
- numele producétorului;
- data fabricatiei.
Codurile vor avea o inaltime minima de 12 mm. Marcarea se va face 1nainte de zincarea
elementelor.
Marcajul se face de aga natura incat sa fie lizibil si sd nu poata fi acoperit prin asamblare.

8. REGULI PENTRU VERIFICAREA CALITATII

8.1. Prizele de pamant sunt supuse verificarilor de tip, de lot si periodice.

8.2. Verificiri de tip se efectueazd la asimilarea in fabricatie a produsului, pe parcursul
fabricatiei ori de cate ori se modificd materialele sau tehnologia de fabricatie si se fac in succesiunea
prezentata in tabelul 1. Daca o singurd conditie tehnicd nu este indeplinitd se iau masuri pentru
eliminarea cauzelor, iar verificarile se repeta.

8.3. Verificari de lot se fac prin control statistic in conformitate cu SR ISO 2859-1:2009 plan
simplu control normal, si se executa in succesiunea prezentata in tabelul 1.

8.4. Verificarile periodice se fac cel putin odata la 5 ani in conditiile verificarilor de tip.



Buletinele de incercari vor fi eliberate de laboratoare independente (neutre) acreditate EA
(sau de un organism care a aderat la acordul EA), in conformitate cu standardele in vigoare,
mentionate ca standarde de referintd in aceastd specificatie tehnicd. Pentru toate produsele ofertate
furnizorul va depune buletinele de incercari tip.

Tabel 1 - TESTE

Nr Denumirea verificarii Conditia | Metoda Verificare
de
crt. tehnica | verificare | de tip | de lot | periodica
1 Verificarea formei, dimensiuni gi 7.1. 9.1. X X X
materiale
2 Verificarea executiei si aspectului 7.2. 9.2. X X X
3 Verificarea acoperirilor de protectie 7.3. 9.3. X X X
4 Verificarea posibilitatilor de montaj 7.4. 9.4. X - X
5 Verificarea marcarii 7.5. 9.5. X X X

9. METODE DE VERIFICARE

9.1. Verificarea formei, a dimensiunilor si materialelor

9.1.1. Verificarea formei se face cu mijloace de masura obisnuite de masurat (sublere, rigle,
lere, etc) si prin examinare vizuala.

9.1.2. Verificarea calitatii materialelor utilizate la executarea prizelor de paméant se face pe
baza certificatelor de calitate elaborate de furnizorul de materiale sau de laboratoare specializate.
Fabricantul poate face si verificari proprii prin analize conform standarderelor de materiale in
vigoare, dar nu poate emite certificate de calitate pentru materiale, fard a fi atestat in acest sens.

9.2. Verificarea executiei si aspectului se face prin observare vizuala .

9.3. Verificarea acoperirilor de protectie se face in conformitate cu SR EN ISO 1461:2009,
SR EN 2063:2005.

9.4. Verificarea posibilitatilor de montaj se face prin asamblarea consolei in conformitate
cu proiectul de executie, observand pozitionarea corectd a gaurilor la suprapunerea diagonalelor pe
traverse, etc.

9.5. Verificarea marecdrii se face vizual. Marcajul trebuie sa fie rezistent in timp.

10. DOCUMENTE
Toate documentele vor fi redactate in limba romana.

10.1 Documentatii minimale prezentate in propunerea tehnica la ofertare
Propunerea tehnica va cuprinde pe langa Specificatia Tehnica si urmatoarele documente:

1) Declaratie de conformitate;
2) Documentatia tehnica care cuprinde cel putin urmatoarele elemente, unde este cazul:
= Descriere generald;
» Desene de proiectare si fabricare si scheme componente, subansamble, etc. (unde este cazul);
= Descriere si explicatii pentru intelegerea desenelor si functionarii echipamentelor(unde este
cazul);
= Lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial;
» Buletine/certificatele de verificare pentru testele tip emise de catre un laborator de incercari
acreditat;
3) Instructiuni tehnice de montaj, exploatare si mentenanta

10.2. Documente de insotire
Produsele vor fi livrate Insotite de urmatoarele documente:
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a) Certificat de garantie;
b) Certificat de conformitate CE;
c) Proces verbal de omologare/validare;
d) Declaratie de conformitate;
e) Documentatia tehnica care cuprinde cel putin urmatoarele elemente, unde este cazul:
= Descriere generala;
= Desene de proiectare si fabricare si scheme componente, subansamble, etc. (unde este cazul);
= Descriere si explicatii pentru intelegerea desenelor si functionarii echipamentelor (unde este
cazul);
= Lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial;
= Rezultatele calculelor, examinarilor realizate etc;
= Rapoarte de incercari de tip emise de catre un laborator de incercari acreditat;
f) Instructiuni tehnice de montaj, exploatare si mentenanta;
g) Buletine de Incercari individuale.

11. GARANTII
Termenul de garantie este de minim 36 de Iuni de la data receptiei.

12. LIVRARE, TRANSPORT, DEPOZITARE
Livrarea prizelor de pamant se face in pachete legate cu sarma galvanizata, iar la cererea

beneficiarului se pot folosi si alte metode de ambalare.
Transportul se face cu orice mijloace de transport, care sd nu permita deteriorarea produselor

in timpul transportului.
Depozitarea se face in exterior in locuri care nu retin apa, sau in incinte lipsite de agenti

COrozivi.

13. DURATA DE FUNCTIONARE
Durata de functionare a prizelor de paméant este de 40 de ani.
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