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CERINTE TEHNICE COMUNE

1. Conditii generale

1.1. Obiect si domeniu de aplicare

Specificatia tehnica stabileste conditiile tehnice si de executie pentru stalpi metalici tubulari cu sectiune
circulard/poligonala pentru liniile electrice aeriene de distributie. Prevederile prezentei specificatii se aplicd la
executarea, verificarea, incercarea, marcarea, conservarea, transportul, depozitarea si garantia stalpilor metalici
tubulari cu sectiune poligonala (circulard) .

1.2. Conditii de mediu si de functionare

a) Loc de montaj: exterior

b) Altitudinea maxima fata de nivelul mdrii: 2000 m

c) Zona climatica (conf. SR EN 60721-2-1:2014): temperata

d) Media valorilor anuale extreme ale temperaturii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): -20°C / +40°C
e) Valori extreme absolute ale temperaturii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): -30°C / +50°C

f) Radiatia solard maxima (conf. SR EN IEC 60721-2-4:2019): 1180 W/m2

g) Media valorilor anuale ale umiditatii (conf. SR EN 60721-2-1:2014): 30 g x m-3

h) Umiditatea maxima absoluta (conf. SR EN 60721-2-1:2014): 35 g x m-3

i) Umiditatea relativa a aerului: 100%

j) Presiunea dinamica de referintd a vantului (conf. SR EN 1991-1-4:2006): qb=0,7 kPa

k) Viteza de referinta a vantului: 34 m/s

I) Grosimea stratului de chiciura (y = 0,75 daN/dm3): 22 mm

m) Nivelul de poluare (SR EN 60071-2:2018): III sau IV, conform cerintelor din caietul de sarcini
n) Solicitarea la seism (conf. P 100-1/2013): ag = 0,4g m/s2, Tc = 1,6 s

0) Zona cronokeraunica: A (Conf. NTE 001/03/00)

p) Clasa de corozivitate: C2, C3 (conf. SR EN ISO 12944-2:2018 si SR EN ISO 9223:2012)

1.3. Duratade viata

Durata de viata proiectata va fi de 80 de ani (corespunzator se va impune prin proiect grosimea stratului
de zinc).

2. Standarde si reglementari de referinta

Stalpii metalici tubulari cu sectiune circulard/poligonala, trebuie sa satisfaca cerintele urmatoarelor
standarde si reglementari:

2.1. Standarde de management al calitatii, mediului si sanatatii si securitatii in munca

Stalpii metalici tubulari cu sectiune circularad/poligonala pentru liniile electrice aeriene de distributie trebuie
sa fie fabricati in conditiile unui sistem de management integrat al calitdtii, mediului, sanatdtii si securitdtii
ocupationale, certificat dupa urmatoarele standarde:

- SR EN ISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

- SR EN ISO 14001:2015 Sisteme de management de mediu. Cerinte cu ghid de utilizare

- SR ISO 45001:2018 Sisteme de management al sandtatii si securitatii in munca. Cerinte si indrumdri

pentru utilizare

2.2. Standarde de produs

Caracteristicele constructive, tehnice si functionale ale stalpilor metalici tubulari cu sectiune octogonala
(circulara) pentru liniile electrice aeriene de distributie trebuie sa fie conform cerintelor standardelor de produs:
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SR EN 1993-1-1:2006/NA: 2016 Eurocod 3: Proiectarea structurilor din otel. Partea 1-1: Reguli
generale si reguli pentru cladiri. Anexa nationala

SR EN 1993-1-8:2006/NB:2008 Eurocod 3: Proiectarea structurilor de otel. Partea 1-8: Proiectarea
imbindrilor. Anexa Nationala

SR EN 1993-1-3:2007/NB:2008 Eurocod 3: Proiectarea structurilor de ofel. Partea 1-3: Reguli
generale. Reguli suplimentare pentru elemente structurale si table formate la rece. Anexa Nationala
SR EN 1090-1+A1:2012 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 1: Cerinte
pentru evaluarea conformitatii elementelor structurale

SR EN 1090-2+A1:2012 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 2: Cerinte
tehnice pentru structuri de otel

2.3. Standarde si reglementari generale

SR EN 26157-1-1999 Elemente de asamblare. Defecte de suprafatd. Partea 1:Suruburi partial filetate,
suruburi complet filetate si prezoane de uz general.

STAS 10166/1 — 77 Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Pregatirea
mecanicd a suprafetelor.

STAS 10702/1 — 83 Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane. Acoperiri
protectoare. Conditii tehnice generale.

SR EN 10025-1/2005 Produse laminate la cald din oteluri pentru constructii. Partea 1: Conditii tehnice
generale de livrare

SR EN ISO 1461: 2009 Acoperiri termice de zinc pe piese fabricate din fontd si otel. Specificatii si
metode de incercare

SR ISO 2859-1: 2009 Proceduri de esantionare pentru inspectia prin atribute. Partea 1: Scheme de
esantionare indexate dupa nivelul de calitate acceptabil (AQL) pentru inspectia lot cu lot

SR EN ISO 4032- 2013 Piulite hexagonale, stil 1. Grad A si B.

SR 7666-2:1994 Saibe elastice. Saibe Grower

NTE 003/04/00 Normativ pentru constructia liniilor aeriene de energie electrica cu tensiuni peste 1000
V.

PE 105/90 Metodologie pentru dimensionarea stalpilor metalici ai LEA

SR EN 60068-1:2015 Incercan de mediu. Partea 1: Generalitati si ghid

SR EN 60068-2-1:2007 Incercarl de mediu. Partea 2-1: Incercarl Incercarea A: Frig

SR EN 60068-2-14:2010 Incerciri de mediu. Partea 2-14: incercdri. incercarea N: Variatii de
temperatura . R .

SR EN 60068-2-6:2008 Incercdri de mediu. Partea 2-6: Incercari. Incercarea Fc: Vibratii (sinusoidale)
SR EN 60068-2-75:2015 Incercari de mediu. Partea 2-75: Incercdri. Incercarea Eh: Impact, incercari
la ciocan

SR EN 60068-3-3:1994 Incercdri de mediu. Partea 3-3: Ghid. Metode de incercéri seismice ale
echipamentelor

SR EN 60721-1:2003 Modificat de SR EN 60721-1:2003/A2:2003 Clasificarea conditiilor de mediu.
Partea 1: Agenti de mediu si gradele lor de severitate

SR EN 60721-2-1:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-1: Conditii de mediu prezente in
naturd. Temperaturd si umiditate

SR EN 60721-2-2:2013 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-2: Conditii de mediu prezente in
naturd. Precipitatii i vant

SR EN 60721-2-3:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-3: Conditii de mediu prezente in
naturd. Presiune atmosferica

SR EN 60721-2-9:2014 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-9: Conditii de mediu prezente in
naturd. Date masurate la impact si vibratii. Depozitare, transport si utilizare

SR EN 60721-3-0:1997 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti de
mediu si gradele de severitate ale acestora. Introducere

SR EN 60721-3-1:2018 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti de
mediu si gradele de severitate ale acestora. Sectiunea 1: Depozitare
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SR EN 60721-3-2:2018 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti de
mediu si gradele de severitate ale acestora. Sectiunea 2: Transport

SR EN 60721-3-3:1997/A2:2004 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 3: Clasificarea grupelor de
agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Sectiunea 3: Utilizarea stationara (la post fix)
in spatii protejate la intemperii

SR EN 60721-3-4:1996 Modificat de SR EN 60721-3-4:1996/A1:2004 Clasificarea conditiilor de mediu.
Partea 3: Clasificarea grupelor de agenti de mediu si gradele de severitate ale acestora. Sectiunea 4:
Utilizarea stationara ( la post fix ) in spatii neprotejate la intemperii

SR EN 61140:2016 Protectia impotriva socurilor electrice. Aspecte comune in instalatii si echipamente
electrice

SR ISO 3864-2:2017 Simboluri grafice. Culori si semne de securitate. Partea 2: principii de proiectare
pentru etichetarea de securitate a produselor

SR EN IEC 60721-2-4:201 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2-4: Conditii de mediu prezente in
naturd. Radiatie solard si temperaturd

SR HD 478.2.5 S1:2002 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2: Conditii de mediu prezente in
naturd. Praf, nisip, ceata salind

SR HD 478.2.6 S1:2002 Clasificarea conditiilor de mediu. Partea 2: Conditii de mediu prezente in
naturd. Vibratii si socuri seismice

SR EN ISO 2178:2016 Acoperiri metalice nemagnetice pe metal de baza magnetic. Mdsurarea grosimii
acoperirii. Metoda magnetica

SR EN 10029:2011 Table de otel laminate la cald, cu grosimi mai mari sau egale cu 3 mm. Tolerante
la dimensiuni si de formd

SR EN ISO 1463:2004 Acoperiri metalice si straturi de oxizi. Masurarea grosimii acoperirii. Metoda
microscopica.

SR EN ISO 2560:2010 Materiale pentru sudare. Electrozi inveliti pentru sudarea manuala cu arc electric
a otelurilor nealiate si cu granulatie fina.

STAS 11111 — 86 Abateri limita pentru dimensiuni fara indicatii de toleranta ale pieselor obtinute prin
taiere, indoire sau ambutisare.

SR EN 10163-1:2005 Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor de
otel laminate la cald. Partea 1: Conditii generale

SR EN 10163-2:2005 Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor de
otel laminate la cald. Partea 2: Table si platbenzi

SR EN 10163-3/94 Conditii de livrare privind starea suprafetei tablelor, platbenzilor si profilelor de otel
laminate la cald. Partea 3 :Profile.

SR EN ISO 4759-3:2016 Tolerante pentru elemente de asamblare. Partea 3: Saibe plate pentru
suruburi si piulite. Grade A, Csi F

SR EN 50341-1:2013 Linii electrice aeriene de tensiune alternativda mai mare de 1 kV. Partea 1: Reguli
generale. Specificatii comune

SR EN 1090-1+A1:2012 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 1: Cerinte
pentru evaluarea conformitatii elementelor structurale

SR EN 1090-2+A1:2012 Executia structurilor de otel si structurilor de aluminiu. Partea 2: Cerinte
tehnice pentru structuri de otel

SR EN 10027-1:2017 Sisteme de simbolizare a otelurilor. Partea 1: Simbolizarea alfanumerica

SR EN ISO 2178:2016 Acoperiri metalice nemagnetice pe metal de bazd magnetic. Masurarea grosimii
acoperirii. Metoda magnetica

ST 54 Materiale pentru protectia anticoroziva a constructiilor metalice din retelele electrice de
distributie

GP 121/1-2013 Ghid de proiectare si executie privind protectia impotriva coroziunii — Partea I -
Proiectarea si executia protectiei impotriva coroziunii a constructiilor din otel

OG 20/18/08/2010 (A) R in 31.01.2012, modificata de LEGEA nr. 50 din 19 martie 2015 si Legea 55
din 24 martie 2015 Stabilirea unor masuri pentru aplicarea unitara a legislatiei UE care armonizeaza
conditiile de comercializare a produselor

HG 2139/30.11.2004 Catalog privind clasificarea si duratele normale de functionare a mijloacelor fixe
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4.2.

4.2.1.

4.2.2.

- Hotararea nr. 668/2017 privind stabilirea conditjilor pentru comercializarea produselor pentru
constructii

Descriere si caracteristici constructive

Clasificare

Dupa functia indeplinita in linie:
- Stalpi de intindere

- Stalpi de sustinere

Dupa numarul de circuite:

- coronament simplu circuit (s.c.)
- coronament dublu circuit (d.c.)

Cerinte constructive
in conformitate cu anexa 1.

Conditii tehnice

Forma, dimensiuni, materiale

Forma, dimensiunile si materialele
Sunt in conformitate cu documentatia de executie (cerinta beneficiarului)

Materialele utilizate la confectionarea stalpilor
- laminate din otel calitatea S355 (OL 52), conform SR EN 10025-1/2005;

- suruburi grupa 5.6., piulite, conform SR EN ISO 4032:2013 grupa 5, saibe Grower conform SR 7666-
2:1994.

Executie si aspect

Executia stalpilor

Se face prin operatii tehnologice clasice : debitare, strunjire, gaurire, indoire, sudura etc.

Reperele componente ale stalpilor
Nu trebuie sa prezinte deformari, tensiuni sau defecte interne, incluziuni de materiale strdine care sa

influenteze negativ caracteristicile mecanice.

4.2,3.

Calitatea suprafetelor
Va fi in conformitate cu SR EN 10163-1:2005.
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4.2.4. Diametrele maxime ale gaurilor

4.2,5.

4.3.

4.3.1.

Tabel 1.
Surub Diametrul maxim Toleranta [mm]
Plus Minus
M12 13 0 0,5
M 14 15 0 0,5
M 16 18 0 0,5
M 18 20 0 0,5
M 20 22 0 0,5
M 24 26 0 0,5

Gaurile folosite la prindere
Se vor realiza prin burghiere sau poansonare si apoi alezare.

Acoperiri de protectie

- Protectia anticoroziva (in situatia in care nu se specifica in proiect) se realizeaza prin zincare termica,
in conformitate cu SR EN 1461-2009.

- Pentru zone poluate (agresive) protectia anticoroziva se va stabili de catre beneficiar.

Suprafata metalului de baza

Trebuie sa nu prezinte pori, retasuri, incluziuni nemetalice, pete de coroziune, uleiuri, grasime, zgura,

oxizi si alte defecte care pot persista dupa zincarea termica, influentand negativ aspectul sau eficienta acoperirii

4.3.2.

Grosimea medie a stratului de zinc
Stratul depus termic, in micrometri, se exprima in functie de masa de zinc depusa pe unitatea de suprafata

(g/m2). Grosimea medie si masa acoperirii pe unitatea de suprafatd trebuie sa corespunda valorilor din tabelul

nr.2
Tabel 2.
Grosimea medie Masa acoperirii pe
Metal de baza a acoperirii unitatea de suprafata
[um] [g/m?]
(minimum)
Otel cu grosimea < 1,5 mm 45 325
Otel cu grosimea =1,5...< 3 mm 55 395
Otel cu grosimea =3 ...< 6 mm 70 505
Otel cu grosimea =6 mm 85 610
Piese turnate =6 mm 80 575
Piese turnate < 6 mm 70 505
- Grosimea locald minima a acoperirii trebuie sa fie de min. 80% din valoarea prescrisa
- Suprafata stratului de zinc trebuie sa fie uniforma, lipsitd de umflaturi, basici, exfolieri sau acoperiri in
exces, care poate sa prejudicieze durata de utilizare normata. Culoarea stratului de zinc nepasivat poate
fi de la argintiu-stralucitor pana la cenusiu-mat.
- Stratul de zinc trebuie s3 fie continuu pe toatd suprafata. Nu se admit parti neacoperite sau intreruperi
ale stratului de zinc, puncte sau pete de ruging, acizi, flux sau cenusa.
- Stratul de zinc trebuie sa adere perfect pe metalul de baza si trebuie sa reziste la verificarea aderentei
- Organele de asamblare se protejeaza anticoroziv prin zincare termica.
- Pentru zone poluate (agresive) protectia anticoroziva se va stabili de catre beneficiar.
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4.3.3. Vopsirea stalpilor

La cererea beneficiarului stalpii se pot vopsi conform conditiilor impuse de beneficiar, prin caietul de
sarcini. Se aplica in acest caz prevederile GP 121/1-2013, iar la alegerea sistemelor de protectie prin vopsire se
va respecta ST 54 - Materiale pentru protectia anticoroziva a constructiilor metalice din retelele electrice de
distributie

4.4. Posibilitati de montaj

In conformitate cu cerinta beneficiarului, incastrare directd in sol sau placa de fixare pentru fundatii
turnate.

4.5. Caracteristici mecanice
Stalpii trebuie sa reziste la eforturile la care au fost dimensionati. (Anexa 1).

5. Verificari si incercari

Stalpii metalici sunt supusi verificarilor de tip si de lot.

Buletinele de incercari vor fi eliberate de laboratoare independente (neutre) acreditate EA (sau de un
organism care a aderat la acordul EA), in conformitate cu standardele in vigoare, mentionate ca standarde de
referintd in aceasta specificatie tehnica.

Tabel 3.

Nr | Denumirea verificarii Conditia | Metoda de | Verificare

crt. tehnicd | verificare | de tip de lot

1 Verificarea  formei, dimensiuni si | 4.1. 5.3.1. X X

materiale

2 Verificarea executiei si aspectului 4.2. 5.3.2. X X

3 Verificarea acoperirilor de protectie 4.3. 5.3.3. X X

4 Verificarea posibilitdtilor de montaj 4.4. 5.3.4. X -

5 Verificarea marcarii 6. 5.3.5. X X

6 Verificarea caracteristicilor mecanice 4.5. 5.3.6. X -

5.1. Verificari de tip

Se efectueaza la asimilarea in fabricatie a produsului, pe parcursul fabricatiei ori de cate ori se modifica
materialele sau tehnologia de fabricatie si se fac in succesiunea prezentatd in tabelul 1. Daca o singura conditie
tehnica nu este indeplinita se iau masuri pentru eliminarea cauzelor, iar verificarile se repeta.

5.2. Verificari de lot

Se fac prin control statistic in conformitate cu SR ISO 2859-1:2009, plan simplu control normal si se
executd in succesiunea prezentatad in tabelul 1.

5.3. Metode de verificare

5.3.1. Verificarea formei a dimensiunilor si materialelor

a) Verificarea formei se face cu mijloace de masura obisnuite de masurat (sublere, rigle, lere, etc) si prin
examinare vizuald.

b) Verificarea calitatii materialelor utilizate la executarea consolelor se face pe baza certificatelor de calitate
elaborate de furnizorul de materiale sau de laboratoare specializate. Fabricantul poate face si verificari
proprii prin analize conform standardelor de materiale in vigoare, dar nu poate emite certificate de calitate
pentru materiale, fara a fi atestat in acest sens
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5.3.2.

5.3.3.

Verificarea executiei si aspectului
Se face prin observare vizuala.

Verificarea acoperirilor de protectie
Se face in conformitate cu SR EN ISO 1461:2009. Verificarea calitdtii acoperirilor termice de zinc se face

pe loturi de produse. Marimea lotului, numarul probelor si conditiile de acceptare a lotului se stabilesc pe baza
SR ISO 2859-1:20009.

a)

b)
c)

d)

5.3.4.

Verificarea grosimii

Metoda prin cantdrire. Se determina cantitatea de zinc depusa pe suprafata stalpului prin diferenta masei
stalpului inainte si dupa zincare.

Metoda microscopicd. Conform SR EN ISO 1463:2004.

Metoda magnetica. Conform SR EN ISO 2178:2016.

Verificarea aspectului stratului de zinc se face prin examinare vizuald cu ochiul liber.

Verificarea continuitdtii stratului de zinc se face prin imersari succesive a probei intr-o solutie de sulfat de
cupru.

Verificarea aderentei felul incercarii si conditiile de incercare pentru verificarea aderentei stratului de zinc
pe baza SR EN 1461.

Verificarea posibilitatilor de montaj
Se face prin asamblarea stalpului in conformitate cu proiectul de executie, observand pozitionarea

corecta a gaurilor la buloanele fundatiei.

5.3.5.

5.3.6.
a)

b)

c)
d)
e)

f)

Verificarea marcarii
Se face vizual. Marcajul trebuie sa fie rezistent in timp.

Verificarea caracteristicilor mecanice

Verificarea caracteristicilor mecanice se face in poligonul de incercare, modeland functionarea reald din
exploatare a a stalpilor. Incercdrile se vor face numai in prezenta reprezentantilor SE Electrica SA.
Incercarea in regim normal se face n treptele de valori reprezentand 0,5 ; 0,75 ; 0,9 ; 1,0 din valoarea
efortului nominal. Incercarile se vor face marind sarcina continuu, fara socuri, pana la obtinerea valorii
corespunzatoare treptei respective. Se mentine incarcarea 5 minute si se noteaza eventualele deformatii,
iar pe ultima treapta se mentine incarcarea 10 minute. Stalpul se descarca de efort si se masoara
eventualele deformatii remanente.

Incercarea la stari limitd de calcul se face identic ca la pct. b.

Deplasarea maxima la varf la atingerea stari limita nu trebuie sa depdgeascd 8% din indltimea stalpului.
Incercarea la rupere se face (la cererea beneficiarului), dupd incercarea in regim normal, in conditiile
similare acesteia pana la valoarea treptei unu. Dupd atingerea acestei trepte se mareste sarcina continuu
cu valori cuprinse intre 0,05 — 0,2 din sarcina nominala pana la ruperea stalpului.

Cu acordul beneficiarului si al proiectantului se poate utiliza testarea cu schema simplificata, care consta
in aplicarea unui numar redus de forte de valoare maxima in punctele care determina incarcarile cele mai
deficitare ale stalpului.
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FUNDATIE PLATFQRMA TRILIV

Fig.1. Schema de incercare in plan orizontal

Tabel 4.
Forta Tipul de Sageata
Nr.crt Treapta aplicata | mentinere efort masurata Observatii
daN min mm
1 0,50 1
2 0,75 1
3 0,90 1
4 1,00 10
5 0 0
6 0,5 1
7 0,75 1
8 1,00 1
9 1,20 1
10 1,30 5
11 1,40 1
12 1,50 1
13 1,60 1
14 1,70 1
15 1,80 1
16 1,90 1
17 2,00 1

6. Marcare

Produsul se va marca in locul stabilit in proiect si va cuprinde:

- tipul stalpului;

- numele producatorului;

- data fabricatiei;

- felul materialului.

Stalpii vor fi marcati cu codurile din proiect,

Marcajele trebuie sa fie lizibile dupa zincare.

Codurile vor avea o Tnaltime minima de 12 mm. Marcarea se va face inainte de zincarea elementelor.
Marcajul se face de asa natura incat sa nu poata fi acoperit prin asamblare.

Se aplica articolul 8 si punctul Z.A.3 al Anexei Z.A (informativad) al SR EN 1090-1+A1:2012.

Se traseaza vizibil o linie orizontala la 4 metri de la baza stalpului, pentru a folosi la stabilirea adancimii
de plantare a stalpului. Linia trebuie sa fie vizibila dupa zincare.
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7.

7.1.

a)
b)
c)

d)
e)

7.2.

a)
b)
b)
c)

e)
f)

Documente
Toate documentele vor fi redactate/traduse (dupa caz) in limba romana.

Documentatie minimala prezentata in propunerea tehnica la ofertare

Propunerea tehnica va cuprinde pe langa Specificatia Tehnica si urmatoarele documente:

Declaratie de performanta sau declaratia de conformitate a produsului

Proces verbal de omologare / validare

Documentatia tehnica care cuprinde cel putin urmdtoarele elemente, unde este cazul:

- Descriere generala

- Desene de proiectare verificate, de verificatori autorizati, conform prevederilor legale

- Descriere si explicatii pentru intelegerea desenelor si functionarii echipamentelor (unde este cazul)

- Lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial

- Buletine/rapoarte de incercari pentru testele de tip emise de catre un laborator de incercari acreditat
EA

Instructiuni tehnice de montaj, exploatare si mentenanta.

Certificat de conformitate a controlului productiei in fabrica emis de un organism notificat la Comisia

Europeana pentru realizarea functiei specifice de certificare a produselor pentru constructii si de certificare

a controlului productiei in fabrica.

Documente de insotire

Produsele vor fi livrate insotite de urmatoarele documente (conform Hotararea nr. 668/2017 privind
stabilirea conditiilor pentru comercializarea produselor pentru constructii — Capitolul IV — Documente care
insotesc produsul pentru constructii pe lantul de distributie

Certificat de garantie

Proces verbal de omologare/validare

Declaratie de performanta pentru produse, emise de producator

Declaratie de conformitate pentru materiile prime folosite

Documentatia tehnica care cuprinde cel putin urmatoarele elemente, unde este cazul:

- Descriere generala si explicatii pentru intelegerea desenelor (Memoriu tehnic)

- Standard de firma (specificatie tehnica)

- Fise tehnice pentru stalpi (inclusiv desene caracteristice + schema manipulare rezemare).

- Planse desenate, verificate conform prevederilor legale de verificator atestat MDRAP

- Referat de verificare la cerinta "Rezistentd si stabilitate".

- Diagrame de momente pentru stalpi

- Certificate de conformitate a controlului productiei in fabrica

- Teme de incercare

- Metodologie de incercare

- Buletine de verificare metrologica a aparatelor folosite pentru incercari si/sau masuratori.

- Fise de masuratori

- Lista standardelor armonizate aplicate integral sau partial

- Rezultatele calculelor, examinarilor realizate etc.

- Rapoarte de incercari de tip emise de catre un laborator de incercari acreditat EA.

Instructiuni tehnice de montaj, exploatare si mentenanta;

Buletine de incercari individuale.

Furnizorul va pune la dispozitia beneficiarului instructiuni privind modul de tratare/valorificare a

echipamentului dupa expirarea duratei de viata.
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8. Ambalare, transport, depozitare

8.1. Ambalare

Livrarea consolelor se face in pachete legate cu sarma galvanizatd, iar la cererea beneficiarului se pot
folosi si alte metode de ambalare.

8.2. Transport

Transportul se face cu orice mijloace de transport (auto sau feroviare) care sa permitd transportul in
siguranta.

8.3. Depozitare
Depozitarea se face in exterior in locuri care nu retin apa, sau in incinte lipsite de agenti corozivi.

0. Garantii

Termenul de garantie a produsului va fi de minim 36 de luni de la data receptiei.

Fabricantul stalpilor raspunde, potrivit obligatiilor legale, pentru viciile ascunse ale stalpilor ivite intr-un
interval de 10 ani de la livrarea acestora, precum si dupa implinirea acestui termen, pe toata durata de viatd
preconizatd, pentru viciile structurii de rezistenta rezultate din nerespectarea normelor de proiectare si de executie
in vigoare la data realizarii produselor.

NOTA:

Produsele oferite vor respecta toate cerintele si conditiile prevazute in prezenta specificatie tehnica, atat
in “CERINTE TEHNICE COMUNE" cat si in ANEXELE atasate, acestea fiind parti ale specificatiei tehnice. Semnarea
partii "CERINTE TEHNICE COMUNE" certificd Tnsusirea si respectarea de cdtre ofertant a specificatiei tehnice in
integralitatea ei.

Data Semndtura ofertantului
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ANEXA 1
Stalpi metalici tubulari

Tip Stalp SMT-15015 SMTi-20116 SMT-12-2200

Stalp echivalent din beton SC 15015 TC1187-1 SC 12-1220

In3ltime stalp m 14 16,65 12

Greutate stalp* Kg

Dimensiune baza** cm 53 64 72

Dimensiune varf** cm 32 31 30
Adancime incastrare cm 200 210 170
Moment de exploatare daN*m >15836 >20850 >23874
normat

Tip Stalp SMT-4T SMT-10T SMT-11T
Stalp echivalent din beton SE 4T SE 10T SE 11T
In3ltime stalp m 10 10 10
Greutate stalp* Kg

Dimensiune baza** cm 26 40 58
Dimensiune varf** cm 15 20 24
Adancime incastrare cm 150 150 150
Moment de exploatare daN*m 22171 >6988 >13638
normat

Tip Stalp SMT-15006 SMT-15007 SMT-15014
Stalp echivalent din beton SC 15006 SC 15007 SC 15014
In3ltime stalp m 12 14 12
Greutate stalp* Kg
Dimensiune baza** cm 32 32 50
Dimensiune varf** cm 18 18 30
Adancime incastrare cm 170 200 170
Moment de exploatare daN*m 24232 >4389 >13077
normat

* valoare precizata de producator
** dimensiuni orientative, se accepta si alte dimensiuni, cu justificare prin proiect.
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Exemplu de stalp metalic tubular de sustinere simplu circuit 110 kV
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